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Optimale Einfiihrungsstrategie — bofrost* mit ProStore® erfolgreich im Echtbetrieb

Seit Jahresbeginn nutzt das Distribu-
tion Center am bofrost*Hauptsitz in
Straelen erfolgreich die WMS-L6sung
ProStore®. Bereits nach wenigen Ein-
satzwochen erzielt bofrost* Spitzen-
leistungen mit der neuen Lésung. Dies
ist besonders deshalb wichtig, weil
bofrost* in der Corona-Pandemie sei-
ne Verantwortung zur Sicherung der
Lebensmittelversorgung wahrnimmt
und Bestellungen durch Neu- und Be-
standskunden deutlich gestiegen sind.

bofrost* ist europaweit der gréBte Di-
rektvertreiber von Tiefkiihlkost. Aus
dem Zentrallager werden 115 deut-
sche bofrost*Niederlassungen sowie
Niederlassungen in der Schweiz und
den Benelux-Liandern beliefert.

ProStore® sorgt nun fiir eine zuverlas-
sige und reibungslose Abwicklung der
logistischen Prozesse vom Warenein-
gang Uber die Kommissionierung der
Niederlassungsauftrage bis zur Ver-
ladung.

Im Rahmen des bofrost*IT-Gesamt-
konzepts kommuniziert ProStore® mit
unterschiedlichen Lésungen und Sys-
temen wie SAP, einem BDE-System,
einem Time Slot Managementsystem
sowie SPS-Steuerungen fir die Anbin-
dung eines automatischen Verschie-
beregals und einer Fordertechnik.
Weiterhin sind ein vollautomatisches
Hochregallager sowie ein automati-

scher Lagenpalettierer angebunden.

Die insgesamt rund 20.000 Paletten-
stellpldtze im Zentrallager sind auf
verschiedene Lagerbereiche aufgeteilt.
Neben dem automatischen Hochregal-
und Verschieberegallager existieren
verschiedene manuell bediente Berei-
che in Form von einfachtiefen Regalla-
gern sowie Einschub- und Einfahrrega-
len. Die automatische Fordertechnik
verbindet die Bereiche miteinander.

Im Wareneingang werden die ange-
lieferten Paletten in ProStore® erfasst
und durch verschiedene MaRnahmen
die hohen Qualitdtsstandards der
bofrost*Produkte gesichert. Mit Hilfe
der ProStore®-Strategie Engine wird
der optimale Lagerbereich und Lager-
platz fiur jede Palette ermittelt und
Transportauftrage zur Einlagerung
generiert. Die Einlagerung in stapler-
bediente Lager erfolgt tGber das in Pro-
Store® integrierte Staplerleitsystem.

Die zu kommissionierenden Auftrage
aus den Niederlassungen werden von
SAP an ProStore® Uibergeben. Der tiber-
wiegende Teil der Kommissionierung
erfolgt Gber den vollautomatischen La-
genpalettierer. ProStore® ermittelt aus
dem Auftragspool die Auftrage, die fur
eine automatische Lagenkommissionie-
rung geeignet sind und generiert daraus
Kommissionierbatches. Vor dem Start
der Kommissionierung fiihrt ProStore®

dem Lagenpalettierer die bendtigten
artikelreinen Paletten zu, von denen
kommissioniert wird.

Kommissionierpositionen, die nicht
automatisiert Uber den Lagenpalet-
tierer abgewickelt werden, werden
beleglos mit Hilfe mobiler Terminals
abgearbeitet.

Die fertig kommissionierten Auftrags-
paletten werden zundchst in einem
gesonderten Bereich gelagert. Zur
Verladung generiert ProStore® Trans-
portauftrage in den Warenausgangs-
bereich. Bei Bedarf erfolgt hier eine
Konsolidierung, bei der Paletten aus
dem Lagenpalettierer und/oder der
manuellen Kommissionierung zusam-
mengefasst werden kénnen.

Eine Besonderheit des Projektes be-
stand darin, dass die Einfiihrung von
ProStore® und die Ablésung des in
die Jahre gekommenen Altsystems im
laufenden Betrieb erfolgen musste.
Dem Projektteam ist es gelungen, mit
einer lGiberzeugenden Einflhrungsstra-
tegie einen quasi reibungslosen Uber-
gang sicher zu stellen.

In einem néachsten Schritt soll bei der
manuellen Kommissionierung eine
Umstellung auf
eine  Abwicklung
per Pick-by-Voice
erfolgen.






