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ProStore® fiir tiefgekiihlte Premium-Backwaren

Seit 25 Jahren entwickelt und produ-
ziert die Wolf ButterBack KG — ein Un-
ternehmen der Martin Braun-Gruppe
— tiefgekiihlte Premium-Backwaren.
Das abwechslungsreiche Sortiment
umfasst tGber 150 Produkte, die in
mehr als 20 Landern vertrieben wer-
den. Fiir die Herstellung von siiBem
Geback, feinblattrigen Croissants,
herzhaften Snacks und vielen wei-
teren Artikeln werden taglich ca. 20
Tonnen Butter verarbeitet. So entste-
hen pro Jahr auf modernsten Produk-
tionsanlagen ca. 300 Millionen Tief-
kiihl-Teiglinge.

Von Beginn an ist der Firmensitz der
Wolf ButterBack KG in Franken; seit
2000 in Firth. Hier wurde das erste
Werk errichtet, welches auf Grund ei-
nes starken Unternehmenswachstums
bereits in 2006 um ein weiteres Werk
mit zusatzlichen Produktionslinien so-
wie einem automatischen Hochregal-
lager mit ca. 5.000 Palettenstellpldtzen
erweitert wurde.

Der Wachstumskurs halt an und so
entsteht derzeit das dritte Werk mit ei-
nem zweiten, 42,5 Meter hohen Hoch-
regallager mit rund 8.700 Palettenstell-
platzen und im Endausbau weiteren 6
Produktionsanlagen. Die Gesamtinves-
tition betragt rund 50 Millionen Euro.

Die Planung des dritten Werks um-
fasste auch die Neustrukturierung
der logistischen Abldufe im Bereich
der Fertigwarenabwicklung. Ein
Warehousemanagementsystem inklu-
sive  Materialflusssteuerungssystem
fur die durchgangige Steuerung der
Fertigwarenlogistik Uber die gesam-
ten Werke wurde ausgeschrieben.
Den Zuschlag erhielt TEAM mit der
Losung ProStore® — Intralogistik und
Warehousemanagement.

ProStore® wird die produzierten Fer-
tigwarenpaletten am Produktionsaus-
gang Ubernehmen und mit Hilfe der
Strategie Engine fiir eine optimale Ein-
lagerung in die beiden automatischen
Hochregalldger sorgen. Die Materi-
alflusssteuerung in diesen automati-
sierten Bereichen wird ebenfalls von
ProStore® geregelt. Dabei kommuni-
ziert ProStore® direkt mit den einzel-
nen Komponenten wie Fordertechnik

und Regalbediengerite.

Der Kommissionierbereich wird auto-
matisch mit notwendigem Nachschub
aus den beiden Hochregallagern un-
ter Bericksichtigung des FIFO- bzw.
MHD-Prinzips versorgt. Per Pick-by-
Voice werden die Kundenauftrage
kommissioniert.

Kurz vor der Verladung wird die touro-
rientierte Bereitstellung der Kunden-
paletten im Warenausgangsbereich
erfolgen. Es stehen zwei Versandbe-
reiche mit Pufferpldtzen fir 2 bzw. 5
LKW-Ladungen zur Verfiigung. Mit Hil-
fe mobiler Terminals wird eine Verla-
dekontrolle durchgefiihrt.

Die Einflihrung von ProStore® erfolgt
in zwei Stufen. Zunachst werden durch
ProStore® die Lagerprozesse in den be-
stehenden Werken gesteuert. Die Um-
stellung erfolgt im laufenden Betrieb
und ist fiir September 2017 geplant.

In Stufe 2 wird dann das neue Werk
mit seinen Lagerbereichen integriert.
Go-live wird im Januar 2018 sein.






